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成型孔技術資料

尺寸單位:mm

的同心度

Rev.230328 K.103.119.T

成成成:162AP-2

螺紋與其他尺寸

 25° 

 R0.5 

0.05 A

油口

1.6

1

油口 2

最大

0.00

M16x1.5-6H

1.6 mm建議深度最少 
油路板表面沒加工時,

0.8 mm

定位肩部

油口

油路板表面有加工時,

3

建議深度最少 

若需要油口③再做此孔
依閥件安裝需求而定,

例: G1/2" 塞塞
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